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BREVET D'L^^^/ENTION 



Minlsfnt. tf^ AIM?ei EcononuqMS* 

Km la loi <£ii 2<# nua JSS4 sw tes brevets d'inventiom: 



yu It procis-iferbei drtssi le 2? JTeVirler 196 3 ^ lAk. 0$ 
fl» Service de la Pwpriet^ xodustrielle; 

ARRETE: 

^^•^ — a la St 5 Anonjme dite s AiJEULiHS JOE COH^ 

Si?*eUCJ?I^NS iLiXJ-HX^UiS JDS CHAisjLSaGl (ACjSC)^ 
23i avenue de I'Astronoaiie a Bruxelles^ 



un birva d-im^ion pour 7 ProcSde de rabrication de pieces isolantes 
Qoulees et pieces isolantes oouleea Tabriquees suivant ce pro- 
cedS« 



Article 2. — Cc brevgr lui esi diUvri sans examen prialable, A ses risques «r 
pfy^ils, urns garantU soit de la r^aliU, de la nouveauti ou du mirite de fmvenHon^ soit 
de texaaitude de la description, et sans prejudice du droit des tiers. 

Au priseni arriti demeurera joint un des doubles de la sp^dfication de rirrvention 
imemoire deuriptif et iventueliement dessins) signds par tintiresU et diposis & Tappm 
de stt demande de bnvet, 

Bruxelles. le ^7 aout 196 9* 

PAR d£l£CATION SP£CIALE r 
Lm OSnctm CUM, 
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BREVET D'Hr/ENTION 

^-S CT Pl^CiiS ISOlAliTES MOUI£ES FABRICCEES SUI- 
VANT CE PRDCiDE. 

. (Inventeuri Pertiiand MAHTd) 
Socl^t^ Anonyne dlte s ' 

ATELIERS DE CONSTRUCTIOKS ELECTHICOSS 
-. CHAHLEROI (ACEC) 



Dans I'lndustrle ^leetrlque, des places Isolaa- 
tes mouldes, notanunent en r^slne epoxy, sont blen connues 
et appllquees aussl blen en basse qu'en haute tension, 
dans des Installations & I'lnterleur, et niSnje a I'ext^rl- 
eur. Les pieces ««ul^es en lysine epoxy chargee, placees 
k I'ext^rleur. sublssent une alteration superflclelle 
aprfes un certain temps d'exposltlon aux Intemp^rles. Pour 
des tensions ^leetriques inf^rieures h SO kV et pour des 
gradients de potential normaux, ce ph^nomfene ne provoque 
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aucune perturbation. Hals poxir des tensions super ieures k 
PO kV, l*alteration superficielle des pieces isolantes don- 
ne lieu a des cheminements de courants electriques aux en— 
droits ou le gradient de potentiel est eleve. . . 

L' Invention a pour tout de rem^dier ^ ce dernier . 
inconvenient.* II exist e dej^ des resines> par exemple des. 
resines cycloaliphatiques qiui sont toeaucoup plus r^slstan- 
tes au^ .rayons ultra -violets que les resines epoxy, mals 
qui par. epntre pr^sentent des proprietes mecaniques xnolns 
bonnes et * qui en outre permettent difTicilement le moiilase 
- de pieces depassant environ 50 Kg- Or, les pieces isolan** 
tes pour Installations h haute tension soni; parfois plus 
lourdes que 50 Kg. 

L* invention permet de se servir de ces resines 
aux proprietes cozmues mSme pour des pieces isolantes beau- 
coup plus lourdes que 50 Kg. Le precede de fabrication de 
places isolantes moul^es suivant 1* invention est caract^rl- 
se en ce qu'on prechauffe un moule au molns a la tempera- 
ture de fusion d*une resine, qu'on Introduit dans le moule 
une quantite d*une preniere resine syntbetique liqulde^ 
suffisante pour recouvrir d*une ^paisseur predeterminee 
les parois du moule, qu'on place le moule sur dispositif 
tournant sur 1 equal 11 est tourne dans tous les sens afin 
de falre recouvrir les parois interleures du moule par la 
resine llquide, qu*on porte le moule pendant qu'il tom^e 
a la temperature de geiification de la dite resine, qu'on 
arrete le dispositif toumaht d^s que la resine est 




Sellfi^e, qu'on coule k I'lnt^rieur du moule une deuxi^me 
r^sine et qu'on porte le tout a une tempera ttire sufrisasiment 
^levee pour provoquer le durcissement a la. fols .de. la pre- 
miere et de la deuxi^me resinei 

L*inventlon est expllqu^e cl-apr^s par rapport a 

un example d'une forme d' execution en se r^f^rant au dessin 

.annexe* 

Un moule 1 pour un isolateur^ support, est preclxauf-- 
r6 et place sur un dispositlf touriiant. Hnsuite iX est rem- 
pli d'une quantite d*une resine cycloallphatlque pr^alable*^. . 
ment fondue const itue par exemple pars 

H^sine cycloaliphatlque lOO parties en polds 

Anhydride hexahydrophtallque 30 parties en poids 
Alumine hydratde 75 parties en poids 

Stabillseuits et antioxydants 22 parties en poids 

La charge d' alumine hydrat^e am^liore surtout la 
resistance au cheminement. 

Le dispositlf toumant est compost d'un plateau 
support 2, d'un premier axe rotatlf 3 et d'un deuxi&me 
axe rotatlf 4. Les deiix axes 3 et 4 sont entratn^s avee 
des vltesses diff^rentes d^terrainees par des roues a en- 
grenages coniques 5 et 6. Lors de la double rotation impri- 
m6e au moule par le dispositlf tournant, celui-ci est tour- 
n^ dans tous les sens de fa^on que les parois int€rieures 
du moule sont recouvertes d'xine couche de resine d'^pais- 
seur d^terrainee par la quantity de resine introduite dans 
le moule. Le dispositlf tournant est plac^ de preference & 
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I'int^rieur d'une armolre chaurfante 7 dans laquelle est 
mamtenue une temperature de 135»C. Cette disposition permet 
de pr^chauffer le moule en d^but d' operation lorsqu* on le 
rixe sur le dlsposltif tournant. Ensuite la temperature de 
135 "C est surrisante pour provoquer la g^liricatlon de la 
rdsihe cyeloallphatique. 

11 iraporte d'interrompre le proo6d6 au moment ou 
une salification sufflsante de la premlfere r^sine est at- 
telnte et avant la polymerisation. A ce moment, on coule h 
I'lnt^rleur du moule garni de la preral&re r^sine, une deu- ^ 
xlhme ri^sine. par exemple une r^sine epoxy chargee de fari- 
ne de quartz liqu^ride par chauffage et on place le moule 
dans un four de durclssement ou la polymerisation des deux 
risines s'ach&ve, en assurant en mSme temps une liaison in- 
time entre les deux r^slnes. Le d^moulage peut se faire 
soit avant solt apr&s la polymerisation eomplfete des r^slnes. 
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REVENDICATIONS^ 
- 1. Precede de fabrication de plfeces Isolantes n,ou- 

l^es en reslne synthdtlque, caracterisd en ce qu'on pr^- 
chauffe «x „oule au molns a la temperature de fusion de la 
r^slne, qu'on introduit dans le «oule une quantity d'une 
5- premlfere r^sine synth^tlque iiquide, suffisante pour re- 
couvrlr d'une ipaisseur predeter.inee les parols du «oule. 
qu'on Place le „,oule sur un dlspositif toumant sur lequel 
11 est tourn^ dans tous les sens afln de falre recouvrlr 
les parols intdrleures du moule par la reslne llqulder" " 
qu'on porte le moule, pendant qu'U toume. i la te,np5ra^ 
ture de g^lificatlon de la dlte reslne. qu'on argte le 
dlsposltir toumant lorsque la reslne est gdllfi^e. qu'on 
coule ^ I'mt^rleur du n.oule garni de la premiere reslne • 
une deuxi..e reslne, et qu'on porte le tout ^ une tempera- 
ture sufflsan«,ent elev^e pour provoquer le durelssen«nt ^ 
la rois de la premi&re et.de la deuxlfeme reslne. " 

2. Proc«d€ sulvant 1, caract6rls« en ce que la deu- 
Xlfeme reslne est une reslne epoxy chargSe. 

3. Proc^d€ sulvant .1 ou 8. caraot«rls« en oe que la 
premlfere reslne est une reslne cycloallptetlque charg^e. 
*• Proc^d^.suivant 3. caract^rlsi en ce que la pre- 
mlfere reslne est charg^e d'alumlne hydratde. 

5. Proc^d* sulvant 1 h 4, caract^rlsi en ce que ^e 

dlspositif toumant est un dlspositif co«,prena„t deux axes 
rotatifs et qu'oa fait toumer ces axes i deux vltesses 
dlff^rentes. 

6. sulvant 4. caract^rls^ en ce que les 
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deux axes rotatifs incluent entr'eux tin angle d* environ 

7* Procede sulvant 1 a 6, caz-acterlse en ce qu'bn 

demoule apres durcissement cociplet* 

^- Procede sulvant 1 a 6, earacterise en ce qu'on 

demoule avant le durcissement complet. 

Proced^ suivant lad caracteris^ en ce qu'on 
place le dispositif tournant dans une enceinte chauTree. 
10. Pieces moulees Tabriqu^es suivant une des reven- 

dications 1 a 9. 
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